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@ Vorrichtung zum Glasschneiden 

(57) Eine CNC-gesteuerte Glasschneidevorrichtung hat eine 
sich parallel uber die gesamte Lange einer Konsole (11) 
erstreckende Keilwelle (27), die von einem Servoantrieb (29) 
gedreht wird. Im Schneidkopfhalter (16, 17) wird die Dre- 
hung der Keilwelle (27) uber einen axial langs der Keilwelle 
zusammen mit dem Schneidkopfhalter verschiebbaren Lau- 
fer (30) auf ein Winkelgetriebe ubertragen, das wiederum 
den Schneidkopf (23) um die Z-Achse (24) dreht. Da der 
Aufwand im Schneidkopfhalter gering ist, konnen kostenma- 
Sig ohne weitere mehrere solcher Schneidkopfhalter (16, 17) 
an der Konsole (11) angebracht werden. Deren Schneidkop- 
fe (23) drehen synchron. Damit sind simultan mehrere 
gleiche Schnitte mit bliebigen Schnittkurven ausfuhrbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Eine Vorrichtung dieser Art eignet sich dazu, pro- 5 
grammgesteuert auch komplizierte Linien in Glasfla- 
chen zu schneiden. Streng genommen wird das Glas 
nicht geschnitten, sondern nur gekerbt, wobei es dann 
entlang dieser Kerblinie gebrochen wird. Arbeitet man 
mit einem Schneidrad, muB der Schneidkopf aktiv urn 10 
die Z-Achse gedreht werden, damit das Schneidrad im- 
mer in die Bewegungsrichtung rollt und nicht schrag 
liber das Glas schabt. 

An einer bisher ausgefOhrten gattungsgem&Ben Vor- 
richtung ist die Antriebsvorrichtung fur die Drehung 15 
des Schneidkopfes in Gestalt eines Servoantriebs am 
Schneidkopfhalter selbst gelagert Der Servoantrieb 
einschlieBIich der Steuerung ist sehr teuer und so ist es 
bei diesem System aus Kostengriinden verwehrt, mehr 
als einen Formschnitt zu gleicher Zeit auszufuhren. Eine 20 
Vielzahl gleicher Formschnitte an einer groBen Glas- 
platte kann daher nur zeitaufwendig nacheinander aus- 
gef iihrt werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der 
gattungsgemaBen Art zu schaffen, welche es in kosten- 25 
gunstiger Weise ermdglicht, mehrere gleiche Schnitte 
simultan auszufiihren, wobei komplizierte Justierarbei- 
ten vermieden werden. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 30 

Der Antrieb ist jetzt geteilt in einen teuren stationa- 
ren Teil, namlich die Keilwelle mit Servoantrieb und 
einen verlagerbaren preiswerten Teil, namlich den Lau- 
fer mit Winkelgetriebe im Schneidkopfhalter. Da der 
Aufwand seitens des Schneidkopfhalters minimal ist, 35 
kann man kostengunstig mehrere derartige Schneid- 
kopfhalter an der Konsole anbringen, womit dann Si- 
multanschnitte ohne besondere Justierung der Schneid- 
kopfdrehlagen moglich sind. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen 40 
der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprtichen, 
sowie der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels anhand der Zeichnung. 

Es zeigt: 

Fig, 1 eine perspektivische Teilansicht einer Vorrich- 45 
tung gemaB der Erfindung in schematisch vereinfachter 
Darstellung, 

Fig. 2 den auf die Erfindung bezogenen Teil eines 
Schneidkopfhalters in schematisch sehr vereinfachter 
Darstellung. 50 

GemaB Fig. 1 umfaBt die Vorrichtung einen horizon- 
talen Tisch 10, auf den eine Glasplatte (nicht gezeichnet) 
aufgeiegt werden kann und eine den Tisch 10 brucken- 
artig iiberspannende Konsole 11, die beidseitig mit Kon- 
solentragern 12 abschlieBt, die jeweils an einer Fuhrung 55 
13 in einer horizontalen X-Richtung 14 bewegbar ge- 
fiihrt sind. Ein entsprechender Positionierantrieb hierfur 
ist von bekannter und deshalb nicht besonders darge- 
stellter Art. 

Die Konsole 11 tragt Ftihrungsschienen 15, auf denen 60 
zwei Schneidkopfhalter 16, 17 in der Y-Richtung 18 ver- 
schiebbar geftihrt sind, die im rechten Winkel zur 
X-Richtung 14 steht und ebenfalls horizontal ausgerich- 
tet ist. Der Antrieb in Y-Richtung 18 erfolgt mittels 
einer Spindel 19, die sich in Y-Richtung erstreckt und an 65 
den Konsolentragern 12 drehbar gelagert ist. Ober ei- 
nen seitlichen Riementrieb 20 erfolgt die Ankopplung 
an den zugehdrigen (an sich bekannten) Servoantrieb. 
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Nur der Schneidkopfhalter 16 hat einen Ausleger 21 mit 
einer Spindelmutter, so daB nur er unmittelbar uber die 
Spindel 19 in der Y-Richtung 18 angetrieben wird Beide 
Schneidkopfhalter 16, 17 sind uber ein vorne liegendes 
und gut zugangliches Quergestange 22 in einem vorgeb- 
baren Abstand zueinander gekoppeit, der sich nach der 
Ausdehnung der auszuschneidenden Glasteile in der 
Y-Richtung richtet Fur dfter wiederkehrende Schneid- 
aufgaben ist ein fix abgestimmtes Quergestange vorteil- 
haft, da es eine Abstandsjustage erspart Ansonsten ist 
ein einstellbares Quergestange zweckmaBig. 

Die Schneidkopfhalter 16, 17 sind beziiglich der foi- 
genden Details gleich ausgebildet, so daB stelivertretend 
nur der Schneidkopfhalter 16 naher beschrieben wird. 

Er tragt unten einen Schneidkopf 23 um eine vertikale 
Achse 24 (Z-Achse) drehbar gelagert Unten am 
Schneidkopf 23 ist ein Schneidrad 25 um eine horizonta- 
le Lagerachse 26 drehbar gelagert, welche die Z-Achse 
24 kreuzt. 

Infolgedessen liegt der "BerUhrungspunkt" zwischen 
Schneidrad 25 und Glasplatte ebenfalls in der Z-Achse 
24. Das Schneidrad wird also nicht "nachgeschleppt", 
was exaktere Schnittpositionen und einen saubereren 
Schnitt besonders bei stark gekriimmten Schnittlinien 
gew&hrleistet Dafur muB aber der Schneidkopf 23 aktiv 
um die Z-Achse 24 gedreht werden, da sich das Schneid- 
rad 25 nicht wie ein geschlepptes Rad (man kennt das 
von kleinen Bootsanhangern beispielsweise) selbst aus- 
richten kann. 

Dieser Drehantrieb hat einen stationaren Teil, beste- 
hend aus einer Keilwelle 27, die in Y-Richtung 18 ausge- 
richtet zwischen den Konsolentragern 12 drehbar gela- 
gert ist Ober einen seitlichen Riementrieb 28 ist sie mit 
dem Servoantrieb 29 gekoppeit, der am linken Konso- 
lentrager 12 angeflanscht ist Der Begriff Keilwelle steht 
vereinfachend fur alle Arten von Wellen, die einen un- 
runden Querschnitt haben, so daB sie ein Drehmoment 
zu einem in Achsrichtung darauf frei verschiebbaren 
Laufer ubertragen konnen. 

Die Fig. 2 zeigt schematisch vereinfacht, wie die 
Drehbewegung der Keilwelle 27 auf den Schneidkopf 23 
ubertragen wird. Auf der Keilwelle 27 steckt ein Laufer 
30, dessen Ausnehmung 31 komplementar zum Quer- 
schnitt der Keilwelle 27 geformt ist Vorzugsweise ist 
der Laufer 30 mittels einer nicht besonders dargestell- 
ten, handelsublichen Kugellagerung (Linearlager) auf 
der Keilwelle 27 gelagert, so daB er leicht in Richtung 
der Achse 32 verschoben werden kann, jedoch praktisch 
spielfrei das Drehmoment iibernimmt Auf dem Laufer 
30 ist koaxiai zur Achse 32 ein erstes Kegelrad 33 dreh- 
fest angebracht, das mit einem zweiten Kegelrad 34 
kammt, welches um eine vertikale Achse 35 drehbar 
gelagert ist Diese Achse 35 kann mit der Z-Achse 24 
fluchten oder auch dazu seitlich versetzt sein — dann 
wird in den Kraftweg ein Riementrieb eingefiigt Die 
Notwendigkeit eines Seitenversatzes hangt von den 
raumlichen Gegebenheiten der jeweiligen Konstruktion 
ab, insbesondere von einer hier nicht besonders darge- 
stellten Hubpneumatik, die vom bisherigen System 
schon bekannt ist und dazu dient, das Schneidrad 25 
vom Glas abzuheben oder mit gesteuertem Druck dage- 
gen zu pressen. 

Auf jeden Fall ist die mit dem Kegelrad 34 verbun- 
dene Welle 36 axial feststehend mittels der angedeute- 
ten Lager 37 im Gehause 38 des Schneidkopfhalters 16 
gelagert, ebenso wie der Laufer 30 mittels der angedeu- 
teten Lager 39 in diesem Gehause 38 gelagert ist Somit 
verschiebt sich der Laufer 30 langs der Keilwelle 27, 
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wenn der Schneidkopf halter 16 mittels der Spindel 19 
(Fig, 1) in Y-Richtung 18 verschoben wird. 

Das Drehlager 40 fur den Schneidkopf 23 ist aus dem 
vorstehenden Grund an einer Vertikalfiihrung 41 im 
Geh^use 38 gehalten. Damit kann das Schneidrad 25 in 5 
Pfeilrichtung 42 mittels einer nicht gezeigten Hubpneu- 
matik bewegt werden. 

Da in der vorstehend beschriebenen Weise auch der 
Schneidkopf des Schneidkopfhalters 17 mit der Keilwel- 
le 27 gekoppeit ist, wird er vollig synchron mit dem 10 
Schneidkopf 23 bewegt. Es versteht sich, daB nach dem- 
selben Prinzip noch weitere Schneidkopfhalter 17 ange- 
fiigt und betrieben werden konnen. 



Patentanspruche 15 

1. Vorrichtung zum Glasschneiden, mit einem hori- 
zontalen Tisch, mit einer den Tisch briickenartig 
uberspannenden Konsole, die langs einer horizon- 
talen X-Richtung iiber den Tisch bewegbar gefuhrt 20 
ist, mit einem Schneidkopfhalter, der an der Konso- 

le in einer zur X-Richtung im rechten Winkel ste- 
henden horizontalen Y-Richtung bewegbar gefiihrt 
ist, mit einem Schneidkopf, der am Schneidkopfhal- 
ter um eine vertikale Z-Achse drehbar gelagert ist, 25 
mit einem Schneidrad, das am Schneidkopf um eine 
horizontal Lagerachse drehbar gelagert ist, wel- 
che die Z-Achse kreuzt, sowie mit einer Antriebs- 
vorrichtung fur die Drehung des Schneidkopfes, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebsvorrich- 30 
tung eine an der Konsole (11) gelagerte und in 
Y-Richtung (18) ausgerichtete drehantreibbare 
Keilweile (27) umfaBt, wobei auf der Keiiwelle (27) 
ein L&ufer (30) drehstarr aber axial verschiebbar 
angeordnet ist, der einen Teil (33) eines Winkelge- 35 
triebes tr&gt, dessen zweiter Teil (34) um eine zur 
Z-Achse (24) wenigstens parallele Achse (35) dreh- 
bar ist und in drehstarrer Verbindung mit dem 
Schneidkopf (23) steht, welches Winkelgetriebe im 
Schneidkopfhalter (16) gelagert ist. 40 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der L&ufer (30) mittels Kugelumlauf- 
lager (Linearlager) axialbeweglich an der Keiiwelle 
(27) gefuhrt ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB zumindest zwei Schneidkopfhalter 
(16, 17) an der Konsole (11) gefOhrt sind, wobei die 
Schneidkopfhalter iiber ein Quergestange (22) in 
gegenseitigem Abstand gekoppeit sind und nur ei- 
ner unmittelbar von einem Antrieb (19) in der 50 
Y-Richtung (18) beaufschlagt wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Winkelgetriebe als Kegelradge- 
triebe (33, 34) ausgebildet ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Keiiwelle (27) von einem Servoan- 
trieb (29) drehantreibbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bewegungen in X- und Y-Rich- 
tung und die Drehbewegung um die Z-Achse durch eo 
programmgesteuerte Servoantriebe erfoigt 
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